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Abstract 



A working head for a so called passepartout-machine by means of which rectangular cuttings and/or impressions 
can be made in a plain material and which is formed with a knife (6) or an impression roller which is mounted in a 
holder (30) which is connected to a rotatable housing (5) for being lifted and lowered. A pressure roller (7) adapted 
to be in contact with the plain material is like wise connected to the rotatable housing (5) for being lifted and 
lowered. The rotatable housing (5) is fixed connected to a central shaft (2) at the upper end of which a Maltese 
cross (14) is mounted and which by engagement with a cam disc (9) having a pin (10) and provided on a driving 
shaft (1) for the Maltese cross (14) can be rotated intermittently, so that the central shaft (2) is rotated one fourth 
of a turn when the driving shaft (1) is rotated a full turn. The Maltese cross (14) has recesses (16) for a movable 
locking wedge (34) which locks the central shaft (2) after the rotation. The locking wedge (34) is a part of a catch 
(33) made of several pieces. 
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^.^^ Pa tent ansp ruche 

( 1 . ) Bearbeitungskopf einer Vorrichtung zur Herstellung recht- 
eckigb*-^vusschnitte in und/oder Pragungen auf einem planen Material 
mit einem hohenverstellbaren und drehbaren Halter eines Messers und/ 
oder einer Pragungsrol le , dadurch gekennzeichnet, dass der Halter 
(50) mit einem Drehgehause (5) hohenverstel lbar verbunden ist, 
womit auch eine Druckrolle (7), die wahrend der Bearbeitung dem Mate- 
riale anliegen soli, hohenverste 1 lbar verbunden welches Dreh- 

gehause (5) mit einer Zentrumwelle (2) fest verbunden ist, an des- 
sen oberem Teil ein Mai teserkreuz (14) befestigt ist, welche Welle 
(2) durch Eingriff einer mit Zapfen versehenen Hubscheibe (9) auf 
einer Triebwelle (1) im Mai teserkreuze intermittent gedreht werden 
kann, so dass die Zentrumwelle (2) ein Viertel einer Umdrehung ge- 
dreht wird, wenn die Triebwelle (1) eine Umdrehung gedreht wird. 

2» Bearbeitungskopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Mai teserkreuz (14) Ausnehmungen (16) fur einen beweglichen 
Gegenkeil (34) hat, der die Zentrumwelle (2) in Lage nach dem 
Drehen fixiert. 

3. Bearbeitungskopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Gegenkeil (34) ein Teil einer Sperre (53) ist, die Lings 
einer horizontalen Fuhrungswel le (35) gleitbar ist, wobei das eine 
Ende der Sperre (33) einer Druckfeder (56) anliegt, die die Spei^re 
gegen das Mai teserkreuz (14) presst, und deren anderes Ende mit 
einer Knagge an der Hubscheibe (9) der Triebwelle in Kontakt kommt , 
die dabei den Gegenkeil (54) aus einer der Ausnehmungen (16) im 
Malteserkreuze hinauspresst , 

4- Bearbeitungskopf nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Drehgehause (5) einen vertikalen Raum (17) 
einer ersten Druckfeder (18), einen schragges tellten Raum (19) einer 
zweiten Druckfeder (20) und eine bewegliche Zylinderhiilse (21), 
woran der Halter (30) des Messers (6) und/oder die Pragungsrol le 
befestigt ist, sowie einen unteren Teil umfasst, rings urn welchen 
ein Schieber (22), womit die Druckrolle (7) verbunden ist, beweg- 
lich angeordnet ist. 

5* Bearbeitungskopf nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Schwenkbugel (25) mit einem Stift (28) 
und einem Arm (27) mit dem Drehgehause schwenkbar verbunden ist, 
wobei der obere Teil des Schwenkbiigels mit einer Rolle (26) verbun- 
den ist, die einer Hehekurve (15) anliegt, die von der Triebwelle 
(1) via Zahnrader (11, 12) getrieben wird, wodurch der Schwenkbugel 
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(25) dazu gebracht wird, zwischcn seinen Endlagen zu pendeln und 
dadurch eine flebung und Senkung des Halters (30) und der Druckrolle 
(7) zustandebr ingt . 

6. Bearbeitungskopf nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Zahnrad (11) der Triebwelle (1) und das Zahnrad (12) der 
Hebekurve (13) eine Ubersetzung von 1,25:1,00 hat, so dass die Hebe- 
kurve eine Umdrehung gedreht wird, wenn die Triebwelle eine Um- 
drehung gedreht wird. 

7. Bearbeitungskopf nach einem der Anspriiche 4-6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Zy 1 inderhulse (21) die Druckfeder (20) 
umschliesst, deren oberes Ende im schraggestellten Raume (19) an 
der Wand ruht und deren unteres Ende einer Druckbuchse (29) anliegt, 
die in der Zyl inderhulse (21) durch eine innere Ausbauchung darin 
zuriickgehal ten wird, und dass der Stift (28), der mit dem unteren 
Teile des Schwenkbugels (25) verbunden ist, der unteren Seite der 
druckbuchse (29) anliegt, wobei, wenn der Schwenkbiigel zwischen 
seinen Endlagen pendelt, die Zyl inderhulse (21) in den schragge- 
steilten Raum (19) vom Stifte eingepresst bzw. nach unten von der 
iiruckfeder (20) verschoben \vird, so dass der an der Zyl inderhulse 
i-.eifestigte Halter (30) gehoben bzw. gesenkt wird. 

S. Bearbeitungskopf nach einem der Anspriiche 4-7, dadurch 
,-'£ r.vnnzeichnet , dass der Schieber (22) einen Zapfen (23) hat, dessen 
vr: jrieite der Arm (27) am Schwenkbiigel (25) anliegen kann , sowie 
i:,;> vorspr ingende Konsole (24) die der Druckfeder (18) im vertika- 
P.aune (17) in Schwcnkgehause (5) anliegt, wobei, wenn der 
'■ichv.-enkbugel (25) zwischen seinen Endlagen pendelt der Schieber (22) 
\ :v. Arise (27) gehoben hzw. von der Druckfeder (18) nach unten ge- 
; irrsst wird, so dass di c am Schieber (22) befestigte Druckrolle 
\: ; gehoben bzw. gesenkt wird. 

9. Bearbeitungskopf nach einem der Anspriiche 4-8, dadurch 
ei.or.nzeichnet , dass der Zapfen (25) am Schieber (22) etwas fiber 

,ie:! Arme (27) am Schwenkbu!«el (25) liegt, wenn der Schieber in 
Arboitslage niedergcseiikt i. st , wodurch, wenn die Hebekurve (13) 
Mine Umdrehung gedreht w\ rd uncl der Schwenkbiigel zwischen seinen ' 
iuilngen pendelt, der Hall er (30) vor der Druckrolle (7) gehoben 
-i wonach hcim Senkew ai e Druckrolle ihre Arbeitslage vor dem 
Hi I tor erreichen wird. 

10. Bearbeitungskopf ^ ch eincm der Anspruche 1-9, dadurch 
gekennzeichnet, Aas* der Hal+ er (30) mit einer justierbaren Befes- 
tigungsplattc (3 1) verbaHd C M ist, woran eine Messerklinge (6) be- 

909849/0076 



BNSDOCtD: <DE_2823322A1J_> 



'3 



2823322 



festigt ist. 

11. Schncidckopf nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Schnittiefe mit Hilfe einer Jus t i cr schraube (32) einge- 
stellt werden kann , die den Ausschlag des Schwenkbugel s (25) und 
dadurch die unterste Lage des Messers (6) regelt, 

12. Schncidckopf nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Messer (6) 45° gegen die Ma ter i al ebene geneigt 
ist . 

13. Bearbeitungskopf nach eincm der Anspriiche 1-9 dadurch 
gekennzeichnet, dass der Halter (30) mit einer Pragungsrolle ver- 
bunden ist. 
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Bearbeitungskopf einer Passepartoutmaschine 



Diese Erfindung betrifft einen Bearbeitungskopf einer Vor- 
richtung zum Herstellen von rechteckigen Schnitten in und/oder 
Pragungen auf einem planen Material, Insbesondere betrifft die 
Erfindung einen Schneidekopf einer Passepartoutmaschine mit einem 
hohenverstellbaren und drehbaren Halter eines Messers und/oder 
einer Pragungsrolle . 

Beim Ausschneiden eines Passepartouts, d.h. einer Einfassung 
eines Kunstwerks oder einer Fotografie aus Pappe oder dergleichen, 
wird normal das Bild mit einem Masstab gemessen, Eckpunkte werden 
auf einer Pappscheibe markiert und danach werden die verschiedenen 
Seiten manuell ausgeschnitten . Die geschnittenen Seiten sollen 
hierbei abgeschragt werden. Dieses Verfahren ist zeitraubend und 
erfordert ausserdem eine gewisse Beruf sgeschickl ichkei t , da das 
Risiko fehlerhafter Schnitte, insbesondere in den Ecken, gross ist, 

Verschiedene Anorclnungen zur Erleichterung der Herstellung 
von rechteckigen Ausschnitten sind deshalb vorgeschlagen , wie ver- 
stellbare Winkelrahmen oder versetzbare Winkellineale, die gegebe- 
nenfalls auch ein Messer tragen konnen, das jedesmal langs einer 
Seite versetzt werden kann. Die US Patentschrif t 3 967 519 be- 
schreibt einen Apparat zum Ausschneiden Passepartouts und der- 
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gleichen, der einen Messerhalter mit einer drehbaren Messerklinge 
umfasst, die langs Nuten auf einer Unterlage versetzt werden kann. 
Mit dem Messer in gesenkter Lage wird zuerst eine Seite ausge- 
schnitten und danach muss das Messer in jede Ecke gehoben, gedreht 
5 und danach gesenkt werden, was manuell durch verschiedene Hand- 
griffe erfolgt. 

Der erf indungsgemasse Bearbeitungskopf wird dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Halter des Messers und/oder der Pragungsrolle mit 
einem Drehgehause hohenverstel lbar verbunden ist, womit auch eine 

10 Druckrolle, die wahrend der Bearbeitung dem Materiale anliegen soil, 
hohenverstellbar verbunden ist, welches Drehgehause mit einer Zent- 
rumwelle fest verbunden ist, an deren oberem Teile ein Mai teserkreuz 
befestigt ist, welche Welle durch Eingriff mit einer mit Zapfen 
versehenen Hubscheibe auf einer Triebwelle im Mai teserkreuze inter- 

15 mitten t gedreht werden kann, sodass die Zentrumwelle ein Viertel 
einer Umdrehung gedreht werden kann, wenn die Triebwelle eine Um- 
drehung gedreht wird. 

Durch Anwendung eines erf indungsgemassen Bearbeitungskopf es 
kann man einen automat ischen Ausschnitt einer Ecke erhalten, d.h. 

20 wenn der Ausschnitt einer Seite fertig ist, wird der Messerhalter, 
wenn die Triebwelle gedreht wird, zu Ruhelage gehoben, urn 90° ge- 
dreht und danach zu Arbeitslage gesenkt ohne dass irgendwelche 
Handgriffe ausgefuhrt werden. Beim Ausschneiden eines Passepartouts 
wird hierdurch im Verhaltnis zur vorbekannten Technik eine erheb- 

25 liche Zeitersparung und Vereinfachung so\\-ie eine hohe Precision er- 
zielt. 

Ein Schneidekopf gemass der Erfindung kann vorzugsweise zu- 
sammen mit einer Passepartoutmaschine vom Type verwendet werden, 
der in der DE PA 26 52 531.5 beschrieben und im folgenden naher 

30 gezeigt wird. Hierdurch wird es moglich, ganz automatisch ein ganzes 
Passepartout auszuschneiden, wobei der Schneidekopf gehoben, gedreht 
und in jeder Ecke gesenkt wird und wahrend des Ausschneidens zwischen 
den Ecken versetzt wird. 

Der erf indungsgemasse Bearbeitungskopf kann auch zum Zustanclc-- 

35 bringen einer Pragung oder eines Musters auf einem Passepartout 

oder einem anderen planeh Gegenstand verwendet werden. Zur gleieh- 
zeitigen Ausschneidung und Pragung eines Passepartouts kann sowohl 
ein Messer als auch eine Pragungsrolle mit dem Halter verbunden sein, 
wobei die Pragungsrolle dazu gebracht werden kann, weiter zu rollen, 

40 bis die Eckepragung vollendet ist, wenn das Messer die Ecke erreicht 



909849/0076 



* 2823322 

* j 

und angehalten wird. 

Zu einem Passepartout wird normal Pappe verwendet, aber auch 
Papier, Kunststoff, Metallfolie und ahnliches kann naturlich, 
wenn erwiinscht, auch verwendet werden. Das zu verwendende Material 
soil aber wesentlich pla.n sein. 

Die Erfindung wird jetzt im Anschluss an die beigefiigte 
Zeichnung naher beschrieben, worin Fig, 1 einen Vert ikalschni tt 
durch einen erf indungsgemassen Schneidekopf , Fig. 2-5 verschiedene 
Teile des Schneidekopfes gemass Fig* 1, Fig- 6 eine schematische 
Perspekt ivansicht einer Passepartoutmaschine , die den Schneide- 
kopf gemass Fig. 1 umfasst, und Fig. 7 schematisch eine mit einer 
erf indungsgemassen Schneidekopf kombinierte Pragungsrolle zeigt. 

Der Schneidekopf gemass Fig. 1 hat eine Triebwelle I und eine 
Zentrumwelle 2, die in einem Gerippe 3 gelagert sind, welches mit 
einem umschl iessenden Mantel 4 fest verbunden ist, ein Drehgehause 
5, das rait dem unteren Teile der Zentrunuvelle fest verbunden ist, 
50wie ein Messer 6 und eine Druckrolle 7, die mit dem Drehgehause 
5 beweglich verbunden sind, so dass sie relativ zum Schneidekopf 
::ehoben bzw. gesenkt werden konnen. 

Die Triebwelle 1 ist sowohl im Gerippe 3 als auch in der 
Uwkc des Mantels 4 gelagert, und deren oberes Ende , das sich ausser 
h,t!.h des Mantels erstreckt, ist mit einem Winkelzahnrad 8 fur An- 
-cMuss an einen Motor verbunden, welcher Motor den Dreh- bzw. Hebe- 
jiiJ Senkmechanismus des Schneidekopfes treiben soil. Auf der Trieb- 
w-vilo im Raume zwischen der Decke des Mantels und dem Gerippe gibt 

cine Hubscheibe 9 mit einem Zapfen 10 in einem Kugellager, deren 
Viibildung naher aus Fig. 2 hervorgeht. Der untere Teil der Trieb- 
■ le unter dem Gerippe ist mit einem Zahnrad 11 verbunden. 

Rings urn einen nach unten gerichteten hiilsenf ormigen Teil des 
Grippes 3, das ein Teil der Zentrumwelle 2 umschliesst, ist ein 
."".*.. hnrad 12 gelagert, das unten mit einer Hebekurve 13 verbunden 
ist. Das Zahnrad 11 an der Triebwelle 1 greift in dieses Zahnrad 
12 ein und treibt dadurch die Hebekurve 13, die in Fig. 3 gezeigt 
■I'ird. 

Das obere Ende der Zentrumwelle 2 ist mit einem Mai teserkreuz 
14 verbunden, in dessen Nuten 15 der Zapfen 10 in der Hubscheibe 
!or Triebwelle eingreift und eine Drehung zustandebr ingt . Am Mal- 
teserkreuze 14, das in Fig. 4 gezeigt wird, gibt es auch eine 
Ausnehmung 16, die eine Sperrung davon ermoglicht. Das untere Ende 
der Zentrumwelle 2 ist mit dem Drehgehause 5 fest verbunden. 
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Das Drehgehause 5, das in Fig, 4 in einer vor der Zentrum- 
welle geschnittenen Ebene gezeigt wird, umfasst einen vertikalen 
Raum 17 einer ersten Druckfeder 18 und ein schraggestell ter Raum 19 
hat eine zweite Druckfeder 20 und eine Zyl inderhiil se 21 - Rings um 
5 einen unteren vertikalen Teil des Drehgehauses 5 ist ein Schieber 
22 gleitbar angebracht, und ferner ist ein Schwenkbugel 25 mit dem 
Drehgehause 5 schwenkbar verbunden, 

Wie aus'Fig. 5 hervorgeht, hat der obere Teil des Schiebers 
22 einen Zapfen 23 und eine vorspr ingende Konsole 24, die der ersten 
10 Druckfeder 18 anliegt. An den unteren Teil des Schiebers 22 ist 
eine Druckrolle 7 angeschlossen , deren Funktion ist, das Material 
f estzuhalten, das wahrend des Ausschneidens zugeschnitten werden 
soil. 

Der SchwenkbUgel 25, der in Beziehung zum Drehgehause 5 
15 schwenkbar ist, ist an seinem oberen Ende mit einer Rolle 26 zur 
Fuhrung des Schwenkens versehen. Im unteren Ende des Bugels 25 
gibt es eine Ausnehmung fur einen Stift 28, dessen anderes Ende 
der anderen Druckfeder 20 im Drehgehause via eine Druckbuchse 29 
anliegt. Durch die Einwirkung dieser Druckfeder 20 wird die Rolle 
20 26 dazu gebracht , der Hebekurve 13 anzuliegen. Befestigt am Schwenk- 
bugel ist welter ein Arm 27, der derart ausgebildet ist, dass er 
unter und gegen den Zapfen 25 des Schiebers 22 liegt, wodurch dieser 
gesenkt bzw. gehoben werden kann, wenn der Bugel schwenkt. 

Im schraggestellten Raume 19 im Drehgehause 5 ist ein Zylin- 
25 derhulse 21 beweglich angebracht, deren unterer Teil mit einem ver- 
tikalen Halter 30 einer Messerklinge 6* und einer justierbaren Be- 
festigungsplatte dafur fest verbunden ist. Die andere Druckfeder 

20 ist in dieser Zyl inderhiilse 21 eingeschlossen und libt via die 
Druckbuchse 29 einen Druck gegen den Stift 28 aus, der im Schwenk- 

30 bugel 25 gelagert ist, Eine innere Ausbauchung der Zylinderwand 

ist ein Anschlag der Druckfeder 20, der diese in" der Zylinderhulse 

21 zuruckhalt. 

Die Messerklinge 6, die in der justierbaren Bef estigungsplatte 

31 angeschraubt ist, kann mit Hilfe davon eine geeignete Einstellung 
35 erhalten. Die Bef est igungsplatte ist derart placiert, dass die 

Messerklinge eine Schragstellung gegen die Mater ialflSche von etwa 
45 9 erhalt. Ferner kann die Schnittiefe durch eine Justierschraube 

32 verstellt werden, die in eingeschraubter Lage den Ausschlag des 
Schwenkbugel s 25 und dadurch die unterste Lage des Messers 6 redu- 

40 ziert. 
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Im oberen Teil des Schne idekopf es gibt es eine Sperre 33 mit 
einem Gegenkeil 54, der in eine der Ausnehmungcn 16 des Malteser- 
kreuzes 14 eingeht und dieses sperrt, nachdem das Kreuz ein Viertel 
einer Umdi'ehung gedreht worden ist. Die Sperre ist mit einer ober- 
5 liegenden hor izontel len Fuhrungswel le 55 gleitbar verbunden und wird 
gegen das Mai teserkreuz von einer Druckfeder 36 gepresst, deren 
anderes Ende dem Mantel 4 anliegt. Am Teile der Sperre 33, der der 
Druckfeder 56 - entgegengeset zt ist, befindet sich ein Zapfen, rings 
urn welchen ein Ring 37 gelagert ist, der in Kontakt mit der Knagge 

10 der Hubscheibe 9 kommt. Bei diesem Kontakt wird die Sperre zuriick- 

gepresst und der Gegenkeil 34 geht aus der Ausnehmung 16 im Malteser- 
kreuze 14 hinaus und ermoglicht eine Drehung desselben. 

Wenn bei Verwendung des Schneidekopf es zum Ausschneiden eines 
Passepartouts das Messer eine der Ecken erreicht und somit urn 90° 

15 gedreht werden muss, wird der Motor, der den Schneidekopf treibt, 
eingeschal tet , z.B. durch optische Abtastung- Hierbei werden zu- 
erst das Messer und die Druckrolle gehoben, danach urn 90° gedreht 
und schliesslich wieder gesenkt, wonach der Motor ausgeschal tet 
wird. 

20 Diese Hebung , Drehung und Senkung wird wie folgt zustande- 

gebracht: Wenn das Messer 6 und die Druckrolle 7 sich in gesenkter 
Lage befinden, was wahrend des Ausschneidens selbst der Fall ist, 
ist das Malteserkreuz 14 in Lage mit Hilfe des Gegenkeils 34 fixiert, 
der darauf in eine der Ausnehmungen 16 eingreift. Dann liegt 

25 der zirkulare Teil der Hubscheibe 9 am Ringe 37 der Sperrvorr ich- 
tung 53, die deshalb keinem Drucke ausgesetzt wird. Ferner liegt 
die Rolle 26 der Schwenkbugel 25 dem schmaleren Teile der Hebekurve 
13 an, weshalb der Schwenkbugel seine eine Endlage mit gesenktem 
Messer sowohl als auch Druckrolle einnimmt. 

30 Wenn die Triebwelle 1 gedreht wird, werden damit die Hubscheibe 

9 und das untere Zahnrad 11 der Triebwelle gedreht, die in das Zahn- 
rad 12 eingreift, das mit der Hebekurve 15 verbunden ist, und diese 
dreht. Wenn die Rolle 26 am Schwenkbugel 25 dem breiteren Teile 
der Hebekurve 15 anliegt, wird der Schwenkbugel in seine andere 

55 Endlage iibcrfuhrt worden sein, wo der im unteren Teile des Schwenk- 
bugels gelagerte Stift 28 die Zyl inderhulse 21 mit dem daran befes- 
tigten Messer 6 aufpresst, und der Arm 27 am SchwenkbQgel 25 hebt 
via den Zapfen 23 den Schieber 22 mit der daran befestigten Druck- 
rolle 7 auf. Das Messer und die Druckrolle sind somit gehoben wor- 

40 den. 
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Wenn die Trieb.»elle 1 zusatzlich gedreht wird, wird allmah- 
lich die Knagge der Hubscheibe 9 gegen den Ring 37 der Sperrvor- 
richtung 33 gehen und diese zusammcnzupressen, so dass der Gegen- 
keil 34 nicht langer das Mai teserkreuz 14 sperrt. Der Zapfen 10 
der Hubscheibe 9 greift dann in eine der Nut en 15 des Malteser- 
kreuzes 14 ein und bririgt dieses dazu, sich ein Viertel einer Um- 
drehung zu drehen, wonach das Malteserkreuz wieder dadurch gesicher 
wird, dass der Gegenkeil 34 in eine nachfolgende Ausnehmung einge- 
drUckt wird, wenn der Druck gegen den Sperring 37 aufhort. Hierbei 
werden auch die Zentrumwelle 2, das Drehgehause 5 und die damit 
verbundene Zyl inderhulse 21 sowie der das Messer bzw. die Druckwelle 
tragende Schieber 22 gedreht. Die letzterwahnten befinden sich 
somit immer noch in gehobener Lage, sind aber ein Viertel einer 
Umdrehung, d.h. 90°, gedreht. 

Wenn die Triebwelle 1 zusatzlich gedreht wird, wird dann die 
Rolle 26 am Schwenkbugel 25, der gegen die Peripherie der Hebekurve 
13 gepresst wird, wieder deren schmalerem Teile anliegen, xvobei das 
Messer und die Druckrolle gesenkt werden. 

Beim Heben des Messers und der Druckrolle wird das Messer erst 
gehoben werden, wenn die Zyl inderhulse , womit das Messer fest ver- 
bunden ist, vom Ausschlag des Schwenkbiigels 25 via den Stift 28 be- 
einflusst wird, der von der Druckfeder 20 im schraggestel lten Raume 
19 des Drehgehauses gegen den unteren Teil des Schwenkbugels ge- 
presst wird. Die Druckrolle 7, die mit dem Schieber 22 verbundcn 
ist, wird nicht gehoben werden, ehe der Arm 27 am Schwenkbugel 25 
in Kontakt mit dem vorspringenden Zapfen 23 des Schiebers kommt , 
was etwas spater erfolgt. Bei der nach dem Drehen folgenden Sen- 
kung wird die Druckrolle ihre Arbeitslage vor dem Messer einnehmen, 
ivenn der Zapfen am Schieber seine Bodenlage erreicht, ehe der 
Schwenkbugel seinen Ausschlag vollendet und damit das Messer seine 
unterste Lage erreicht hat. 

Die Triebwelle wird somit eine Umdrehung in jeder Ecke ge- 
dreht und wenn das Malteserkreuz ein Viertel einer Umdrehung in 
entgegengesetzter Richtung wahrend dieser Umdrehung gedreht wird, • 
muss die Hebekurve, urn eine Umdrehung gedreht zu werden, in einem 
Verhaltnis von 1 , 25: 1 ,00 zwischen dem Zahnrad der Triebwelle und 
dem Zahnrad, das mit der Hebekurve verbunden ist, iibersetzt sein. 

Fig. 6 zeigt eine Passepartoutmaschine mit dem oben beschrie- 
benen Schneidekopf gemass Fig. 1-5. Bei Verwendung dieser Maschine 
kann man ohnc manuelle Umstellungen oder Handgriffe schnell ein ge- 
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nau ausgeschni ttenes Passepartout erhalten. 

Die Maschine umfasst einen Tisch 43, worauf eine Glasplatte 
44 angeordnet ist, wogegen das Original, das auf 45 angebracht ist, 
von unten gepresst werden kann. Auf der Glasplatte 44 sind zwei 
5 winkelf ormige Leisten 46 bez. 47 angeordnet, wovon die Leiste 46 

fest und die Leiste 47 in Beziehung zur Leiste 46 verschiebbar ist, 
so dass die Grosse des Fensters, das diese beiden Leisten zusammen 
bilden, variiert werden kann, sowie sein Format. 

Neben der Glasplatte 44 gibt es auf dem Tische 43 eine 

10 Schneidevorrichtung 49, die einen verschiebbaren Teleskoparm 50 um- 
fasst, dessen Ende 51 der Kontur des Fensters photoelektrisch fol- 
gen kann. Dabei macht ein dem Arme 50 zugeordneter Schneidekopf 40 
eine solche Bewegung, dass das im Schneidekopf e 40 angeordnete Messer 
41 ein Fenster in einer Pappscheibe 52 ausschneidet , die von einer 

IS Leiste 55 festgehalten wird, wobei die Grosse des Fensters in der 
Pappscheibe 52 der Grosse des Fensters entspricht, das von den 
Leisten 46 und 47 gebildet wird. 

Beim Ausschneiden der Fens terseiten , die zur Langsr ichtung 
des Tisches parallel sind, wird der Schneidekopf 40 auf dem Arme 50 

20 lungs 49 verschoben, wahrend beim Ausschneiden der Fensterseiten , 
die zu den Schmalseiten des Tisches parallel sind, der Schneide- 
kopf 40 zusaininen mit der Anordnung 49 und dem Arm 50 in Nuten 53 
\M\d 54 im Tische 45 verschoben wird* 

Fig. 7 zeigt eine konische Pragungsrolle, die mit einem 

25 Schneidekopf gemass der Erfindung kombiniert ist, so dass man bei 
iiircr Verwendung einen gleichzeitigen Ausschnitt und PrSgung eines 
Passepartouts erhalten kann. Dem Messerhalter 2 1 des Schneide- 
kopfes I 1 ist eine Pragungsrolle 3' mit einem Stift 4 1 angeschlos- 
sen worden, der eine zum Ausschnitt 77 parallele Schraffur 6' zu- 

30 s randebringt . In jeder Ecke erfolgt ein Drehen der Pragungsrolle, 
.■3 - - dass ein darauf gebildetes Muster 5* gleichzeitig ausgebildet 
wird wie das Messer gedreht wird. Wenn dann das Messer urn 90° ge- 
dreht und in die gesenkte Lage zuruckgekehrt ist, ist die Pragungs- 
rolle eine Umdrehung gedreht worden, so dass der Stift 4 f der Unt'er- 

55 lige wieder anliegt. 
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